
普通旋盤随時３級受験予定 関係者の皆様へ セミナーのご案内 

（株）テクノスタッフの技能検定受検「満点合格支援塾」 
技能検定「普通旋盤随時3級実技試験」対策 休日開催講座（2日間） 

 このセミナーは、国家技能検定随時３級の本年度の実技試験の中級レベル：３級課題作成経験者の試験
対策：模擬試験的な内容として外国人技能実習生を対象に数人レベルで開講します。弊社セミナーは、一般
的な多くの受講者を対象とした画一的なものでなく、個々人の能力や経験に応じ、きめ細かい内容で特訓的
な企画となっております。 

 また、講師陣は、特級技能士・高度熟練技能者・技能五輪選手ＯＢ、ものづくりマイスター等の検定制度を
知り尽くしたパナソニック、コマツ、ダイハツ、三菱電機等のＯＢで指導経験が豊富なベテラン指導者です。技
能実習生の検定合格を目指して徹底的に支援します。是非ともご参加をお待ちしています。 
※ 毎月第一土曜・日曜日を中心にセミナーを予定しております。 

主催：（株）テクノスタッフ    協賛：（公財）国際研修協力機構 

１．お申し込みの流れ 

テクノスタッフホームページより専用フォームでお申し込み下さい。 
※基本６名の定員制のため定員になり次第締め切ります。 

お申込受付後、受講費用の請求書をお送りします。 
到着後１週間以内に銀行振込でご送金下さい。 

弊社口座への入金確認後、開催２週間前までに受講票とテキスト
をお送りします。 
※指定日までに入金がない場合はキャンセル扱いとなります。 

受講希望者・会社からの
お申込 

受講者あて請求書発行 

受講料の入金確認及び 
受講証の送付 

受講者による受講準備 
（工具ほか持参物） 

受講者が用意するもの：筆記用具、ノート、関数電卓、作業服、帽
子、安全メガネ、靴、送付されたテキスト、実技用工具・測定器等 

２．受講料 

 
 

一般：38,000円／JITCO賛助会員：28,000円（税抜）（2日間12時間（実技用素材費込）） 

３．開催日 平成30年7月7日（土）・8日（日） 両日とも９：００～１６：００ 

４．その他参加時留意事項 

訳者は各団体・企業でご手配下さい。 
事前に実技用手順書を配布します。加工手順を十分理解された上でセミナーに参加してください。 

に備えて賠償保険に加入しています。けが等の応急措置以外はできかねますので事前に 
安全作業に徹するよう指導いただいた上でご参加ください。 

５．開催場所 （株）テクノスタッフ「大阪匠塾」 〒569-0835 大阪府高槻市三島江2-6-2 
電車茨木市駅よりバス15分、名神高速道路茨木IC・高槻IC・近畿道摂津IC 

より各20分、第二京阪寝屋川南ICより30分 

 申込・連絡先（株）テクノスタッフ 担当：関本 
          TEL：072－648－4720／携帯：09071070270 
          Eメール：info@tekunostaff.jp   URL:http://www.tekunostaff.jp 

mailto:info@tekunostaff.jp


日 訓練日時 訓練時間

9:00～9:15 15 　・オリエンテーション・安全作業について
　・課題内容の詳細理解と把握
　・作業工程：全体の流れの理解

10:00～10:30 30
休憩

10:30～12:00 90

12:00～13:00
13:00～15:30 切削

150 加工 切削条件・加工手順・測定検査方法講師提示
休憩

外形・段付け端面加工ポイントの理解
15:30～16:00 ３０ 1日目のまとめ・掃除・整理整頓

質疑応答

切削
9：30～11：00 90 加工

2 （途中休憩）
通し訓練の準備・バイト・測定器・素材の確認・整備

11:00～12:00 60 AB部品の嵌め合わせと調整方法・測定・評価

12:00～13:00
切削 ：部分加工訓練： 各人の苦手部分の
加工 部分練習：講師指示に基づき訓練する
A部品：段付け加工とテーパー加工の再訓練
如何にコーナー部をビビりなしに加工するか？
手送りでテーパ部の仕上げ面をいかにきれいにするか？

B部品：内径段付け加工とΦ40㎜～＋0.1公差の確保
如何にノギスで0.1㎜の公差を確保するか？
切削
加工 3級：全体通し加工訓練：A・B部品の組み合わせ

組立不可時の対処・調整方法
休憩

加工ポイント・測定ポイント・配点等理解し記入する。

設備清掃・整理・防錆作業
講師によるまとめ・講評

　・工具・測定器の準備・確認・操作練習

3級：部品A（ボス部品）粗加工・仕上げ・訓練

　・講師外形・段付加工提示・外径・段付加工訓練 不用材料にて加工

部品A切削条件設定
方法の理解・外径段
付切削のポイント

端面仕上ポイントの
理解

内径加工のポイント理解

昼食・休憩

測定・評価ポイントを
理解する。
　
徹底的に部分練習し
切削技能を自分のも
のにする・講師測定
による重点的配点部
の理解

全体の工程・加工手
順と時間配分を理解
する。

15:30～16:00 30

帰社後自主訓練できるよう各自が自分の言葉で加工手順

14:30～15:30 60

13:00～14:30 90

B部品内径仕上加工
の手順とポイントを理
解する。内径測定方
法を理解する

9:00～9:30 ３０

3級：部品B粗加工・仕上・訓練測定・評価

3級：部品B（穴部品）粗加工・仕上講師提示・訓練

休憩

普通旋盤随時3級・実技セミナーカリキュラム　　

講　　義　　内　　容 ねらい

1 9:15～10:00 45

万一災害・事故が発生しても応急処置以外はできませんので自己責任で安全作業に徹してください。

担当講師：（株）テクノスタッフ１級旋盤技能士・厚労省認定ものづくりマイスター・元技能五輪選手

講師による測定・評価・課題のまとめ
製作時間・精度及び目標得点の再設定

加工手順の理解

安全第一の理解

昼食・休憩

　・工具・測定器の準備・確認・切削条件設定・操作練習 加工条件加工ノウハ
ウ・測定ポイントの理
解

セミナー開始時刻１０分前までに集合してください。工作機械は暖機運転を必ず時実施後、使用してください。
セミナーの内容は、進捗状況により変更する場合があります。
作業服・帽子・安全靴・保護メガネ・安全靴等を持参してください。
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